APPARECCHI A MASCHIARE Art. MAR..... CM ..

TAPPING INSTRUMENTS Art. MAR..... CM ...

EQUIPAMENTO A ROSCAR A MACHO Art. MAR..... CM ...

MASCHIATORI ATTACCO RAPIDO PER MASCHIARE CON COMPENSAZIONE ASSIALE
QUICK CHANGE TAPPING WITH AXIAL COMPENSATION
ROSCADORES RAPIDA PARA ROSCAR A MACHO CON COMPENSAZION AXIAL

CM (DIN 228 B)

Per .
Compensazione
. Bussole .
Campo di assiale
ART filettatura Suitable Length . DE D CM 2 cMm3 CM4
Compensation @ [0} L L L
for
For Taps Press. Traz.
adaptor Com Ex
size P- P-
MAR1CM2 | M3-M12 1 7,5 7,5 36 19 47 - -
MAR1CM3 | M3-M 12 1 7,5 7,5 36 19 - 47 -
MAR2CM3 | M8—-M 20 2 12,5 12,5 53 31 - 71 -
MAR2CM4 | M8—-M 20 2 12,5 12,5 53 31 - - 72
MAR3CM 4 | M14 -M33 3 20 20 78 48 - - 105
! = CM (DIN 228 A)
Per .
Compensazione
. Bussole .
Campo di assiale
ART filettatura Suitable Length . DE D CM 2 cm3 CM4
Compensation @ [0} L L L
for
For Taps Press. Traz.
adaptor Com Ex
size P- P-
MAR1CM2 | M3-M12 1 7,5 7,5 36 19 47 - -
MAR1CM3 | M3-M12 1 7,5 7,5 36 19 - 47 -
MAR2CM3 | M8-M20 2 12,5 12,5 53 31 - 71 -
MAR2CM4 | M8—-M 20 2 12,5 12,5 53 31 - - 72
MAR3ICM4 | M14-M 33 3 20 20 78 48 - - 105
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APPARECCHI A MASCHIARE Art. MAR..... Cil ...
TAPPING INSTRUMENTS Art. MAR...... Cil ...
EQUIPAMENTO A ROSCAR A MACHO Art. MAR..... Cil ...

MASCHIATORI ATTACCO RAPIDO PER MASCHIARE CON COMPENSAZIONE ASSIALE
QUICK CHANGE TAPPING WITH AXIAL COMPENSATION
ROSCADORES RAPIDA PARA ROSCAR A MACHO CON COMPENSAZION AXIAL

CiL ...
Q
©
L =
Per .
Compensazione
. Bussole .
Campo di assiale
ART filettatura Suitable Length ' De D L L2 L1 d
Compensation @ (1) (1)
for
For Taps Press. Traz.
adaptor Com Ex
size P- P-
MAR1C M3-M 16
16 12 1 7,5 7,5 36 19 80 40 40
MAR1C M3-M 40 20
20 12 1 7,5 7,5 36 19 80 40
MAR1C | M3-M 1 7,5 7,5 36 19 100 40 60 25
25 12
MAR1C | M3-M 1 7,5 7,5 36 19 100 40 60 32
32 12
MAR 2 C M&-M 2 12,5 12,5 53 31 124 40 60 25
25 20
MA3R22 ¢ M 25 M 2 12,5 12,5 53 31 124 64 60 32
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APPARECCHI A MASCHIARE
TAPPING INSTRUMENTS

EQUIPAMENTO A ROSCAR A MACHO

Art.
Art.
Art.

DIN 69880 (VDI)

12

Flangia per refrigerante a richiesta
Flange for coolant flow by request

Per .
Compensazione
: Bussole .
Campo di assiale
ART filettatura Suitable Length . De D L @
Compensation (1) 1)
for
For Taps Press. Traz.
adaptor Com Ex
size P- P-
MAR 1V M3-M
20 12 1 7,5 7,5 36 19 53 20
MAR 1V M3-M 30
30 12 1 7,5 7,5 36 19 56
MAR 1V M3-M 40
40 12 1 7,5 7,5 36 19 56
MAR 1V M3-M 50
50 12 1 7,5 7,5 36 19 56
MAR 2V M8-M 30
30 20 2 12,5 12,5 53 31 77
MAR 2 V M8-M
40 20 2 12,5 12,5 53 31 77 40
MAR 2V M8-M
50 20 2 12,5 12,5 53 31 80 50
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APPARECCHI A MASCHIARE Art. MAR..... Tr..
TAPPING INSTRUMENTS Art. MAR...... Tr..
EQUIPAMENTO A ROSCAR A MACHO Art. MAR..... Tr..

MASCHIATORI ATTACCO RAPIDO PER MASCHIARE CON COMPENSAZIONE ASSIALE
QUICK CHANGE TAPPING WITH AXIAL COMPENSATION
ROSCADORES RAPIDA PARA ROSCAR A MACHO CON COMPENSAZION AXIAL

Tr (DIN 6327)

Per .
Compensazione
. Bussole .
Campo di assiale
ART filettatura Suitable Length . De D L TR
Compensation (1) (1)
for
For Taps Press. Traz.
adaptor Com Ex
size P- P-

MAR 0T 16x1,5 M 118 M 0 6,5 6,5 26 13 50 16x1,5
MAROT20x2 | M 11; M 0 6,5 6,5 26 13 50 20x2
MAR 1T 16x1,5 | M3 -M12 1 7,5 7,5 26 19 52 16x1,5
MAR 1T 20x2 M3 -M12 1 7,5 7,5 26 19 52 20x2
MAR 1T 28X2 M3 -M12 1 7,5 7,5 26 19 52 28x2
MAR 1T 36x2 M3 -M12 1 7,5 7,5 26 19 54 36x2
MAR 2T 20x2 M 826 M 2 12,5 12,5 53 31 76 20x2
MAR 2T 28x2 M 825 M 2 12,5 12,5 53 31 76 28x2
MAR 2T 36x2 M i(; M 2 12,5 12,5 53 31 78 36x2
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APPARECCHI A MASCHIARE Art. MAR......
TAPPING INSTRUMENTS Art. MAR......
EQUIPAMENTO A ROSCAR A MACHO Art. MAR.....
MASCHIATORI ATTACCO RAPIDO
QUICK CHANGE TAPPING
ROSCADORES RAPIDA

DIN 238

Campo di Per Bussole

filettatura De D L B
ART Suitable for (1) (1)

For Taps adaptor size
MARO B10 M1-M7 1 33 13 55 10
MARO B12 M1-M7 1 33 13 55 12
MAR1 B10 M3-M12 1 32 19 56 10
MAR1 B12 M3-M12 1 32 19 56 12
MAR1 B16 M3-M12 1 32 19 65 16
MAR2 B12 M8—-M 20 2 50 31 76 12
MAR2 B16 M 8 — M20 2 50 31 86 16
MAR2 B18 M8-M 20 2 50 31 90 18

* Attacchi speciali a richiesta JACOBS, ecc. ...

* Special attacment by request
* Apéndice a pedido especial

NOTE:
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APPARECCHI A MASCHIARE Art. MAR.....
TAPPING INSTRUMENTS Art. MAR......
EQUIPAMENTO A ROSCAR A MACHO Art. MAR.....

MASCHIATORI ATTACCO RAPIDO PER MASCHIARE CON COMPENSAZIONE ASSIALE
QUICK CHANGE TAPPING WITH AXIAL COMPENSATION
ROSCADORES RAPIDA PARA ROSCAR A MACHO CON COMPENSAZION AXIAL

MAS 403 - BT
Campo di Per Bussole = Compensazione assiale
ART filettatura Length Compensation De D L
Suitable for Press. Traz. [0} (1)
For Taps adaptor size Comp. Exp.
MAR 1 - MAS 403
BT 30 M3-M12 1 7,5 7,5 36 19 62,5
MAR 1 - MAS 403
BT 40 M3-M12 1 7,5 7,5 36 19 67,5
MAR2 - MAS403 | \g—m20 2 12,5 12,5 53 31 94,5
BT 40
MAR ZB_T ';"(fs 403 1 \g—ma20 2 12,5 12,5 53 31 102,5

DIN 69871
Campo di Per Bussole Compensazione assiale
ART filettatura Length Compensation De D L
Suitable for Press. Traz. 1)) 1)

For Taps adaptor size Comp. Exp.
MAR 1 - DIN
69871 ISO 30 M3-M12 1 7,5 7,5 36 19 64
MAR 1 - DIN
69871 ISO 40 M3-M12 1 7,5 7,5 36 19 60
MAR 1 - DIN
6987115050 | M3~M12 1 7,5 7,5 36 19 60
MAR 2 — DIN
69871 1SO 40 M&-M20 2 12,5 12,5 53 31 98
MAR 2 - DIN
69871150 50 M8-M20 2 12,5 12,5 53 31 84
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APPARECCHI A MASCHIARE Art. MAR.....
TAPPING INSTRUMENTS Art. MAR......
EQUIPAMENTO A ROSCAR A MACHO Art. MAR.....

MASCHIATORI ATTACCO RAPIDO PER MASCHIARE CON COMPENSAZIONE ASSIALE
QUICK CHANGE TAPPING WITH AXIAL COMPENSATION
ROSCADORES RAPIDA PARA ROSCAR A MACHO CON COMPENSAZION AXIAL

DIN 2080

Campo di Per Bussole Compensazione assiale
ART filettatura Length Compensation De D L
Suitable for Press. Traz. (1) 1)
For Taps adaptor size Comp. Exp.
MAR 1 - DIN 2080
10 30 M3-M12 1 7,5 7,5 36 19 59
MAR 1 — DIN 2080
SO 40 M3-M12 1 7,5 7,5 36 19 50
MAR 1 - DIN 2080
SO 50 M3-M12 1 7,5 7,5 36 19 54
MAR 2 — DIN 2080
10 40 M8—-M 20 2 12,5 12,5 53 31 78
MAR 2 — DIN 2080
150 50 M8-M 20 2 12,5 12,5 53 31 80
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APPARECCHI A MASCHIARE Art.
TAPPING INSTRUMENTS Art.
EQUIPAMENTO A ROSCAR A MACHO Art.

MAR 1 HSK ...

Campo di Per Bussole = Compensazione assiale
ART filettatura Length Compensation De D L
Suitable for Press. Traz. (1) (1)

For Taps adaptor size Comp. Exp.
MAR1HSK...40 M3 - M12 1 7,5 7,5 36 19 120
MAR1HSK...50 M3 -M12 1 7,5 7,5 36 19 120
MAR1HSK...63 M3 -M12 1 7,5 7,5 36 19 120
MAR1HSK...100 M3 -M12 1 7,5 7,5 36 19 120

MAR2 HSK...

Campo di Per Bussole = Compensazione assiale
ART filettatura Length Compensation De D L
Suitable for Press. Traz. [0} (1)

For Taps adaptor size Comp. Exp.
MAR2HSK40 M8 — M20 2 12,5 12,5 53 31 170
MAR2HSK50 M8 — M20 2 12.5 12.5 53 31 170
MAR2HSK63 M8 — M20 2 12,5 12,5 53 31 170
MAR2HSK100 M8 — M20 2 12,5 12,5 53 31 170
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DIMENSIONE GAMBI MASCHI DIN
TAP SHANK DIMENSIONS TO DIN

TAMANO TALLO MACHO DIN

Dimensione
@ xL
Dimension DIN 352 DIN 353 DIN 371 DIN 374 DIN 376 DIN 2182 DIN 2183
@ x
M1 - M 1 - M 3,5 1/6” -
M1,1 - M1,1 M 3,5 - - -
M 1,2 - M1,2 - - - ;
25x2,1 M 1,4 - M 1,4 - - - -
M1,6 - M 1,6 - - - -
M 1,8 - M 1,8 - - . 5
M2 - M 2 M4 M4 3/32” 5/32”
2,8x2,1 M 2,2 - M 2,2 - - - -
M 2,5 - M 2,5 - - - ;
3,5x2,7 M3 - M3 M5 M5 1/8” -
4x3 M 3,5 - M 3,5 - - - -
4,5x3,4 M4 - M4 M6 M6 5/32” 1/4"
M5 - M5 - - 7/32” -
6x4,9 M6 - M 6 - - - -
M 8 - - M8 M 8 - -
7x5,5 M 10 G1/8” - M 10 M 10 1/4" 3/8”
8x6,2 - - M 8 - - 5/16” 7/16”
9x7 M 12 - - M 12 M 12 3/8” 1/2"
10x 8 - - M 10 - - - -
11x9 M 14 G1/4” - M 14 M 14 - 9/16”
12x9 M 16 G3/8” - M 16 M 16 - 5/8”
14x 11 M 18 - - M 18 M 18 - 11/16”
16 x 12 M 20 G1/2" - M 20 M 20 - 13/16”
M 22 G5/8” - M 22 M 22 - 7/8”
18x14,5 M 24 - - M 24 M 24 - 15/16”
20x 16 M 27 G3/4" - M 27 M 27 - 1”
22x18 M 30 G7/8” - M 30 M 30 - 1.1/8”
25x20 M 33 G1” - M 33 M 33 - 1.1/4”
28 x 22 M 36 G1.1/8” - M 36 M 36 - 1.3/8”
32 x34 M 39 G1.1/4” - M 39 M 39 - 1.1/2”
M 42 - - M 42 M 42 - 1.5/8”
M 45 G1.3/8” - M 45 M 45 - 1.3/4”
M 48 G1.1/2” - M 48 M 48 - 1.7/8”
36x29 : G13/4” : : : - :
- G 2" - - - - -
40 x 32 M 52 G2.1/4” - M 52 M 52 - 27
M 56 G2.1/2” - - M 56 - 2.1/4”
45x35 M 60 - - - M 60 - -
50 x 39 M 64 G 2.3/4” - - M 64 - 2.1/2”
- G 3” - - - - -
56 x 44 M 68 G3.1/4 - - M 68 - 2.1{,4

pag. 24




DIMENSIONE GAMBI MASCHI ISO
TAP SHANK DIMENSIONS TO ISO

TAMANO TALLO MACHO ISO

ISO 529 - 1975

Dim. UNC UNF BSW BSF BA
2,24x1,8 M3 - Nr. 5-40 - Nr. 5-44 - 1/8” -40 - - - Nr.5 -
M 3,5 M 2 Nr. 6-32 Nr. 1-64 Nr. 6-40 Nr. 0-80 - - - - - Nr.11
2,5x2,0 - - - - - Nr. 1-72 - - - - - Nr.10
- - - - - - - - - - - Nr.9
- M2,2 - Nr. 2-56 - Nr. 2-64 - - - - - Nr.8
2,8x2,24 - M2,5 - Nr. 3-48 - Nr. 3-56 - - - - - Nr.7
- - - - - - - - - - - Nr.6
M4 M3 - Nr. 4-40 - Nr. 4-48 - - - - - Nr.5
315x2,5 - - Nr. 8-32 Nr. 5-40 Nr. 8-36 Nr. 5-44 - - - - Nr.3 -
3,55x2,8 | M4,5 | M3,5 Nr. 10-24 Nr. 6-32 Nr. 10-32 Nr. 6-40 3/16”-24 - 3/16"-32 - Nr.2 Nr.4
4x3,15 M5 M 4 Nr. 12-24 - Nr. 12-28 - - - 7/32”-28 - Nr.1 -
45x355 | M6 - | 1/4"-20 | Nr.832 | 1/4"-28 | Nr.336 | 1/4"-20 ; 1/4”-26 ; NrO | Nr3
5x4 - M5 - Nr. 10-24 - Nr.10-32 - 3/16”-24 - 3/16”-32 - Nr.2
56x4,5 - - - Nr. 12-24 - Nr.12-28 - - 9/32” -36 | 7/32”-28 - Nr.1
6,3x5 M 8 M 6 5/16” —18 1/4” -20 5/16” 24 1/4" -28 5/16”-18 1/4"-20 5/16"-22 1/4"-26 - Nr.0
7,1x5,6 - - 3/8”-16 - 3/8” -24 - 3/8” -16 - 3/8”7-20 | 9/32”-36 - -
8x6,3 M 10 M 8 7/16” -14 | 5/16"”-18 | 7/16”-20 - 7/16"-14 5/16”18 | 7/16” -18 | 5/16-22 - -
9x7,1 M 12 - 1/2"-13 - 1/2"-20 - 1/2"-12 - 1/2"-12 - - -
10x 8 - M 10 - 3/8” -16 - 3/8” -24 - 3/8”-16 - 3/8”-20 - -
11,2x9 | M14 - |9/16"-12 - 9/16"- 18 - 9/16"-12 - 9/16" -16 - -
12,5x 10 M 16 - 5/8” -11 - 5/8” -18 - 5/8”-11 - 3/8” -14 - -
- n —_ - n - - ’I_ - 11 1 II_14 - -
14x112 M 18 3/4"-10 3/4" -16 11/1“6 11 /”6
M 20 - - - - - 3/4" -10 - 3/4"-12 - -
16x12,5 M 22 - 7/8" -9 - 7/8” -14 - 7/8” -9 - 7/8" -11 - -
18x 14 M 24 - 1”7 -8 - 17 -12 - 1”7 -8 - 17 -10 - -
M 27 - 1.1/8" -7 - 1.1/8”-12 - 1.1/8" -7 - 1.1/8” - - -
20x 16 /8 /8 /8 /8”9
M 30 - - - - - - - - - -
22,4 x 18 M 33 - 1.1/4" -7 - 1.1/47-12 - 1.1/4” -7 - 1.1/4” -9 - -
25x20 M 36 - 1.3/8” -6 - 1.3/8”-12 - - - 1.3/8” -8 - -
M 39 - 1.1/2” -6 - 1.1/2”7-12 - 1.1/2"-6 - 1.1/2” -8 - -
28x22,4
XLt ey |- - - - - - - 1.5/8" -8 - -
M 45 - 1.3/4” -5 - - - 1.3/4”-5 - 1.3/4” -7 - -
31,5x25 M 48 a B B B a B B B - B
M 52 - 27 —aa1n ; - ; 2"4.1)2 - -7 - -
35,5x28 M 56 N N N B N B B 3 B ;
2-1/4”_ ” ”
40x315 M 60 - 4.1/2 - - - 2.1/4”-4 2.1/4” -6
M 64 - 2.1/2" -4 - - - 2.1/2"-4 - 2.1/2” -6 - -
" 2.3/4"- ”
45 x 35,5 M 68 - 2.3/4" -4 - - - 3.1/2 - 2.3/4” -6
- - 34 - - - 3"-3.1/2 - 3" -5 - -
” 3'1/4”_ ”
50 x 40 - - 3.1/4” -4 3.1/4 3.1/4” -5
" 3.1/4"- "
- - | 31/27-4 - - - 2.1/4 - 3.1/2” -4 - -
3.3/4” -
- - | 33/4"-4 - - - 3.3/4"-3 - - -
56 x 45 / / 4.1/2
4" -4 4" -3 4" -4.1/2 - -

pag. 25




